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Specyfikacje Techniczne ST-01.03 Zabezpieczenia antykorozyjne

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru zabezpieczenia antykorozyjnego, przy realizacji zadania pn.: ,Budowa pomostéw
ptywajacych dla Komisariatu Policji Gdarisk Srédmiescie przy Nabrzezu XVIII rzeki Mottawy”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robdt malarskich i zabezpieczen antykorozyjnych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektows,
ST i poleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST-00.00. ,,Wymagania ogdlne".
2. Materiaty
2.1. Wymagania ogodlne dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00.00
,Wymagania ogdélne" (Rozdziat 2).

2.2. Rodzaje materiatow

e Rozcienczalniki — rozcienczalniki nalezy stosowac zgodnie z zaleceniami producentéw farb,
przygotowane fabrycznie;

e Farba epoksydowa — do gruntowania, moze by¢ pigmentowana btyszczem zelaza;

e Farba poliuretanowa;

e Zestaw epoksydowo poliuretanowy;

e Farba gruntujaca;

e Farba gruntujgca tiksotropowsa;

e Emulsja asfaltowa.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00.00. ,, Wymagania ogdlne" (Rozdziat 3).
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4, Transport

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne" (Rozdziat 4). Farby
pakowane (wymienione w punkcie 2) nalezy transportowac¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot
Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne" (Rozdziat 5).
5.1. Zabezpieczenie antykorozyjne stalowych elementéw konstrukcyjnych

Wszystkie stalowe elementy konstrukcyjne i wyposazenia wystajgce ponad beton nalezy
zabezpieczy¢ antykorozyjne przez ocynkowanie ogniowe i malowanie, a pale stalowe tylko poprzez
malowanie zgodnie z opisem w projekcie. Wyjatek stanowia:

- knagi aluminiowe — nie wymagajg stosowania dodatkowego zabezpieczenia antykorozyjnego,
- trapy zejsciowe — zabezpieczy¢ wytgcznie przez ocynkowanie,

- postumenty — wykonac z aluminium i pomalowac proszkowo;

5.1.1. Cynkowanie ogniowe + malowanie powtok cynkowych

Wykonawca powinien udokumentowacd proces zabezpieczenia sktadajacy sie z:

e Przygotowania konstrukcji do cynkowania ogniowego

Elementy stalowe objete projektem sg wykonane z rur, pretow, ptaskownikow i ksztattownikow.
Przed cynkowaniem Wykonawca sprawdzi i udokumentuje jakos$¢ spawdw i przygotowanie
konstrukcji do tej metody zabezpieczania. Konstrukcja przygotowana zostaje wedtug normy PN-EN
ISO 14713 ,Powtoki cynkowe i aluminiowe. Wytyczne”.

e Przygotowania powierzchni elementéw do cynkowania

Przygotowanie powierzchni sktada sie z nastepujacych etapdéw:

a) Oczyszczenie strumieniowo-sScierne do stopnia Sa.2

b) Kapiel odttuszczajaca

c) Kapiel trawigca z kwaséw mineralnych

d) Kapiel przygotowawcza

e) Osuszenie powierzchni

f) Kapiel wtasciwa — cynkowanie

Elementy zanurzane sg w kapieli roztopionego cynku. Temperatura kagpieli 440 + 460°C.
e Sprawdzenia jakosci powtoki cynkowe;j

Jakos¢ powtoki ma odpowiadaé wymaganiom normy PN-EN ISO 1461 ,Cynkowanie na gorgco
(ogniowo) powtoki na gotowych wyrobach z zelaza i stali — Wymagania techniczne i metody badania”.

Badanie grubosci powtoki Wykonawca przeprowadzi metodg elektromagnetyczng lub magnetyczna.
Srednia grubo$¢ powtoki powinna by¢ réwna lub wieksza niz wartosci $redniej grubosci podane
w tabeli:
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Specyfikacje Techniczne

ST-01.03

Zabezpieczenia antykorozyjne

Wyrdéb i jego grubosc

Miejscowa grubos¢
powtoki (minimalna) [um]

Srednia grubos¢
powtoki (minimalna) [um]

Stal > 6 mm 70 85
Stal>3mmdo< 6 mm 55 70
Stal 21,5 mm do < 3 mm 45 55

*  Wyglad powtoki

Ocena powtoki przy zastosowaniu normalnie skorygowanego widzenia, powinna by¢ wolna
od guzkdw, pecherzy (to jest powierzchni bez statego metalu pod nimi), szorstkosci i ostrych punktéw
oraz niepokrytych obszaréw.

Wykonawca przed montazem elementéw stalowych przedtozy Inzynierowi, dla zabezpieczonych
elementéw, Swiadectwo Jakosci badz Deklaracje Zgodnosci z normg PN-EN ISO 1461 wystawione
przez cynkownie. Elementy ocynkowane ogniowo zostang przewiezione na plac budowy, gdzie beda
zamontowane.

5.1.2. Malowanie ocynkowanych ogniowo elementow
5.1.2.1. Przygotowanie ocynkowanej powierzchni

Na powierzchni nie moze by¢ kurzu, ttuszczu i soli. Mato zattuszczone powierzchnie nalezy odttuscié
rozpuszczalnikiem, np. ksylenem. Mocno zattuszczone elementy nalezy umyé woda z dodatkiem
detergentu i sptukaé wodg. Odttuszczenie sprawdzi¢ wg normy PN-70/H-97052.

Powierzchnie ocynku lekko omies¢ scierniwem w celu uzyskania dobrej przyczepnosci powtoki
malarskiej. Dopuszcza sie, zamiast omiecenia $cierniwem, przeszlifowanie papierem S$ciernym
powierzchni matych elementéw (taczniki, ksztattki).

5.1.2.2. Warstwa gruntujaca

Farba: epoksydowa do gruntowania, moze by¢ pigmentowana btyszczem Zzelaza.
5.1.2.3. Miedzywarstwa

Farba: epoksydowa, np. z btyszczem zelaza; Grubos¢ warstwy min. 80 um.
5.1.2.4. Warstwa nawierzchniowa

Farba: poliuretanowa; Grubos¢ warstwy 50 um.

5.1.2.5. Grubos$¢ powtoki malarskiej na powtfoce cynku ogniowego (grubos¢ wedtug tabeli, punkt
5.1.1.) nie moze byé mniejsza niz 180 pum.

Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu karty techniczne farb proponowanych do zastosowania,
spetniajgcych wyzej wymienione warunki.

5.2.  Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw wyposazenia powtokami malarskimi

Ponizsza technologia ma zastosowanie do wszystkich elementéw zabezpieczanych przed montazem

i po montazu. Elementy, w miare mozliwosci, nalezy zabezpiecza¢ na wytwdrni, a miejsca stykow
na budowie.

Wszystkie elementy stalowe wystajgce ponad beton i stalowe elementy wyposazenia zabezpieczyc
antykorozyjnie przez pomalowane wedtug zasad jak nizej:
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5.2.1. Przygotowanie powierzchni

1. Krawedzie elementéw stalowych nie mogg by¢ ostre. Niedopuszczalne jest pozostawienie
odpryskdw spawalniczych. Spawy muszg by¢ zamkniete.

2. Mycie - powierzchnia, na ktérej widac ,,gotym okiem” zabrudzenia, musi zosta¢ umyta wodg pod
wysokim cisnieniem, z dodatkiem srodka odttuszczajgcego, a nastepnie sptukana czystg woda.
Poprzez umycie usuniete zostang zanieczyszczenia olejowe i jonowe.

3. Czyszczenie metodg strumieniowo-scierng

Cata powierzchnia musi by¢é oczyszczona metodg strumieniowo-$cierng, S$cierniwem
ostrokrawedziowym, do stopnia Sa 2 % wg ISO 8501-1:1996. Chropowatos¢ powierzchni, mierzona
komparatorem wg PN-ISO 8503-2, stopien posredni (G). Na powierzchni nie moze by¢ kurzu, ttuszczu
i soli. Stopien odpylenia nie wyzszy niz 3 wedtug PN-ISO 8502-3:1992, odttuszczenie sprawdzié
wedtug PN-70/H-97052.

5.2.2. Malowanie
5.2.2.1. Warstwa gruntujaca
Farba: epoksydowa do gruntowania z duzg zawartoscig Zn;

Nalezy wykonaé pedzlem wyprawki w miejscach trudno dostepnych, na krawedziach, spawach.
Powierzchnie pokry¢ warstwag farby o grubosci min. 60 um.

5.2.2.2. Miedzywarstwa
Farba: epoksydowa z btyszczem zelaza;

Wykonaé¢ pedzlem wyprawki w miejscach trudno dostepnych, a nastepnie powierzchnie pokryc
warstwa farby o grubosci 140 um.

Malowanie matych elementdw:

Naktadajgc farbe pedzlem nie uzyska sie grubosci 140 pm za jednym pokryciem. Dla uzyskania
grubosci zaleca sie 3-4 krotne malowanie farbg rozcieficzong, nie wiecej niz 10% (lub zgodnie
z zaleceniami producenta farby).

5.2.2.3. Warstwa nawierzchniowa

Farba: poliuretanowa dwusktadnikowa;

Powierzchnie pokry¢ dwiema warstwami farby, kazda o grubosci 40 um.
taczna grubos¢ powtoki na elementach - nie mniej niz 280 um.

5.3. Malowanie scianki pali

Przez malowanie nalezy zabezpieczy¢ pale prowadzace dla pomostédw ptywajgcych (24 szt.) i pale
stanowigce oparcie dla pomostéw stalowych (3 szt.). Antykorozyjnie nalezy zabezpieczy¢ zewnetrzng
powierzchnie pali na odcinku siegajgcym do rzednej -7,0 m (tj. do rzednej min. 1,0 m ponizej
gtebokosci dopuszczalnej dna: Haop = -6,00 mA).

Zabezpieczenie antykorozyjne pali projektuje sie przez pomalowanie wedtug ponizszego zestawu
epoksydowo-poliuretanowego (lub o podobnych, niegorszych wtasciwosciach):

e Epoksydowa farba gruntujgca (1 powtoka grubosé 40 um);
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e Epoksydowa farba gruntujgca uniwersalna tiksotropowa (1 powtoka grubosé¢ 100 um);
e Emalia poliuretanowa (2-powtokowa po 50 um kazda).

Przed malowaniem, pale nalezy oczysci¢ przez piaskowanie lub Srutowanie. Wymagany jest drugi
stopien czystosci konstrukcji, co najmniej Sa 2 % wg PN-ISO 8501-1.

Malowanie nalezy wykona¢ wytgcznie na powierzchniach suchych i czystych o temperaturze powyzej
+5°C i wilgotnosci wzglednej ponizej 80%.

6. Kontrola jakosci

Ogdlne zasady kontroli jakosci wykonania robdét podano w ST-00.00 ,Wymagania ogdlne"
(Rozdziat 6).

6.1. Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschniecia podtoza,

— sprawdzenie czystosci,

— sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie - nalezy wykonac przez ogledziny zewnetrzne,

— sprawdzenie wsigkliwosci - nalezy wykonac¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpic nie
wczesniej niz po 3 sekundach.

6.2. Roboty malarskie

6.2.1. Badania powifok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakorczeniu ich wykonania,
nie wczesniej niz po 14 dniach. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie
nizszej od +5°C, przy wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

6.2.2. Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego;

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem;
— sprawdzenie grubosci powtoki mineralnej;

— sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz
przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé¢ za wykonane prawidtowo.
Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé wykonane powtoki czesciowo
lub catkowicie i wykonaé powtdrnie.

Uwaga:

1. Dla danej powierzchni nalezy stosowac¢ elementy systemu malarskiego jednego producenta.
Nie dopuszcza sie wykonywania kolejnych warstw malarskich preparatami rdzinych
producentéw.
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2. Nalezy stosowaé sie do zalecen producenta systemu malarskiego dotyczacych m.in.
transportu, przechowywania, przygotowania podfoza, wykonania powtoki (warunkéw
atmosferycznych, czasu, technologii naktadania), pielegnacji oraz odbioru jezeli sg one
bardziej restrykcyjne niz zapisy niniejszej Specyfikacji.

7. Obmiar robét
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST-00.00. ,,Wymagania ogdélne" (Rozdziat 8).

Jednostka obmiarowa robédt jest [m?] powierzchni zamalowanej w przypadku pali stalowych oraz [kg]
(odniesienie do masy wbudowanej stali) w przypadku stali profilowej pomostéw komunikacyjnych
wraz z przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzagdkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robét okresla sie na
podstawie projektu, z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych
w naturze.

8. Odbidr robét

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST-00.00. ,Wymagania ogdlne" (Rozdziat 9).

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1. Odbidr podtoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podftoza materialy, powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub s$wiadectwach dopuszczenia do stosowania
w budownictwie. Podtoze powinno byé przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5. Jezeli

odbidr podfoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed
gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbidr robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego powitok malarskich, polegajagce na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdéw, pecherzy, odstajgcych ptatéw powtoki,
widocznych okiem $laddw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do
powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie i zmywanie polegajgce na lekkim, kilkakrot-
nym potarciu jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego
koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza, polegajgce na prébie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie grubosci powtoki malarskiej.
Wyniki odbioréw materiatéw i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do Dziennika Budowy.
9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczagce podstawy ptatnosci podano w ST-00.00 , Wymagania 0Ogdlne”
(Rozdziat 10).
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9.1. Ptatnosc

Ptaci sie za ustalong iloé¢ [m?] powierzchni zamalowanej lub [kg] pomalowanej stali wraz
z przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzagdkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robét okresla sie na
podstawie Projektu, z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych
w naturze. Wykonawca winien ujgé, w cenach jednostkowych wyrobdw i elementéw stalowych,
zabezpieczenie antykorozyjne w zakresie cynkowania i malowania.

10. Przepisy zwigzane

PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkilowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodpome.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru zabezpieczenia antykorozyjnego, przy realizacji zadania pn.: ,Budowa pomostéw
ptywajacych dla Komisariatu Policji Gdarisk Srédmiescie przy Nabrzezu XVIII rzeki Mottawy”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robdt malarskich i zabezpieczen antykorozyjnych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektows,
ST i poleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST-00.00. ,,Wymagania ogdlne".
2. Materiaty
2.1. Wymagania ogodlne dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00.00
,Wymagania ogdélne" (Rozdziat 2).

2.2. Rodzaje materiatow

e Rozcienczalniki — rozcienczalniki nalezy stosowac zgodnie z zaleceniami producentéw farb,
przygotowane fabrycznie;

e Farba epoksydowa — do gruntowania, moze by¢ pigmentowana btyszczem zelaza;

e Farba poliuretanowa;

e Zestaw epoksydowo poliuretanowy;

e Farba gruntujaca;

e Farba gruntujgca tiksotropowsa;

e Emulsja asfaltowa.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00.00. ,, Wymagania ogdlne" (Rozdziat 3).
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4, Transport

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne" (Rozdziat 4). Farby
pakowane (wymienione w punkcie 2) nalezy transportowac¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot
Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne" (Rozdziat 5).
5.1. Zabezpieczenie antykorozyjne stalowych elementéw konstrukcyjnych

Wszystkie stalowe elementy konstrukcyjne i wyposazenia wystajgce ponad beton nalezy
zabezpieczy¢ antykorozyjne przez ocynkowanie ogniowe i malowanie, a pale stalowe tylko poprzez
malowanie zgodnie z opisem w projekcie. Wyjatek stanowia:

- knagi aluminiowe — nie wymagajg stosowania dodatkowego zabezpieczenia antykorozyjnego,
- trapy zejsciowe — zabezpieczy¢ wytgcznie przez ocynkowanie,

- postumenty — wykonac z aluminium i pomalowac proszkowo;

5.1.1. Cynkowanie ogniowe + malowanie powtok cynkowych

Wykonawca powinien udokumentowacd proces zabezpieczenia sktadajacy sie z:

e Przygotowania konstrukcji do cynkowania ogniowego

Elementy stalowe objete projektem sg wykonane z rur, pretow, ptaskownikow i ksztattownikow.
Przed cynkowaniem Wykonawca sprawdzi i udokumentuje jakos$¢ spawdw i przygotowanie
konstrukcji do tej metody zabezpieczania. Konstrukcja przygotowana zostaje wedtug normy PN-EN
ISO 14713 ,Powtoki cynkowe i aluminiowe. Wytyczne”.

e Przygotowania powierzchni elementéw do cynkowania

Przygotowanie powierzchni sktada sie z nastepujacych etapdéw:

a) Oczyszczenie strumieniowo-sScierne do stopnia Sa.2

b) Kapiel odttuszczajaca

c) Kapiel trawigca z kwaséw mineralnych

d) Kapiel przygotowawcza

e) Osuszenie powierzchni

f) Kapiel wtasciwa — cynkowanie

Elementy zanurzane sg w kapieli roztopionego cynku. Temperatura kagpieli 440 + 460°C.
e Sprawdzenia jakosci powtoki cynkowe;j

Jakos¢ powtoki ma odpowiadaé wymaganiom normy PN-EN ISO 1461 ,Cynkowanie na gorgco
(ogniowo) powtoki na gotowych wyrobach z zelaza i stali — Wymagania techniczne i metody badania”.

Badanie grubosci powtoki Wykonawca przeprowadzi metodg elektromagnetyczng lub magnetyczna.
Srednia grubo$¢ powtoki powinna by¢ réwna lub wieksza niz wartosci $redniej grubosci podane
w tabeli:
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Zabezpieczenia antykorozyjne

Wyrdéb i jego grubosc

Miejscowa grubos¢
powtoki (minimalna) [um]

Srednia grubos¢
powtoki (minimalna) [um]

Stal > 6 mm 70 85
Stal>3mmdo< 6 mm 55 70
Stal 21,5 mm do < 3 mm 45 55

*  Wyglad powtoki

Ocena powtoki przy zastosowaniu normalnie skorygowanego widzenia, powinna by¢ wolna
od guzkdw, pecherzy (to jest powierzchni bez statego metalu pod nimi), szorstkosci i ostrych punktéw
oraz niepokrytych obszaréw.

Wykonawca przed montazem elementéw stalowych przedtozy Inzynierowi, dla zabezpieczonych
elementéw, Swiadectwo Jakosci badz Deklaracje Zgodnosci z normg PN-EN ISO 1461 wystawione
przez cynkownie. Elementy ocynkowane ogniowo zostang przewiezione na plac budowy, gdzie beda
zamontowane.

5.1.2. Malowanie ocynkowanych ogniowo elementow
5.1.2.1. Przygotowanie ocynkowanej powierzchni

Na powierzchni nie moze by¢ kurzu, ttuszczu i soli. Mato zattuszczone powierzchnie nalezy odttuscié
rozpuszczalnikiem, np. ksylenem. Mocno zattuszczone elementy nalezy umyé woda z dodatkiem
detergentu i sptukaé wodg. Odttuszczenie sprawdzi¢ wg normy PN-70/H-97052.

Powierzchnie ocynku lekko omies¢ scierniwem w celu uzyskania dobrej przyczepnosci powtoki
malarskiej. Dopuszcza sie, zamiast omiecenia $cierniwem, przeszlifowanie papierem S$ciernym
powierzchni matych elementéw (taczniki, ksztattki).

5.1.2.2. Warstwa gruntujaca

Farba: epoksydowa do gruntowania, moze by¢ pigmentowana btyszczem Zzelaza.
5.1.2.3. Miedzywarstwa

Farba: epoksydowa, np. z btyszczem zelaza; Grubos¢ warstwy min. 80 um.
5.1.2.4. Warstwa nawierzchniowa

Farba: poliuretanowa; Grubos¢ warstwy 50 um.

5.1.2.5. Grubos$¢ powtoki malarskiej na powtfoce cynku ogniowego (grubos¢ wedtug tabeli, punkt
5.1.1.) nie moze byé mniejsza niz 180 pum.

Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu karty techniczne farb proponowanych do zastosowania,
spetniajgcych wyzej wymienione warunki.

5.2.  Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw wyposazenia powtokami malarskimi

Ponizsza technologia ma zastosowanie do wszystkich elementéw zabezpieczanych przed montazem

i po montazu. Elementy, w miare mozliwosci, nalezy zabezpiecza¢ na wytwdrni, a miejsca stykow
na budowie.

Wszystkie elementy stalowe wystajgce ponad beton i stalowe elementy wyposazenia zabezpieczyc
antykorozyjnie przez pomalowane wedtug zasad jak nizej:
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5.2.1. Przygotowanie powierzchni

1. Krawedzie elementéw stalowych nie mogg by¢ ostre. Niedopuszczalne jest pozostawienie
odpryskdw spawalniczych. Spawy muszg by¢ zamkniete.

2. Mycie - powierzchnia, na ktérej widac ,,gotym okiem” zabrudzenia, musi zosta¢ umyta wodg pod
wysokim cisnieniem, z dodatkiem srodka odttuszczajgcego, a nastepnie sptukana czystg woda.
Poprzez umycie usuniete zostang zanieczyszczenia olejowe i jonowe.

3. Czyszczenie metodg strumieniowo-scierng

Cata powierzchnia musi by¢é oczyszczona metodg strumieniowo-$cierng, S$cierniwem
ostrokrawedziowym, do stopnia Sa 2 % wg ISO 8501-1:1996. Chropowatos¢ powierzchni, mierzona
komparatorem wg PN-ISO 8503-2, stopien posredni (G). Na powierzchni nie moze by¢ kurzu, ttuszczu
i soli. Stopien odpylenia nie wyzszy niz 3 wedtug PN-ISO 8502-3:1992, odttuszczenie sprawdzié
wedtug PN-70/H-97052.

5.2.2. Malowanie
5.2.2.1. Warstwa gruntujaca
Farba: epoksydowa do gruntowania z duzg zawartoscig Zn;

Nalezy wykonaé pedzlem wyprawki w miejscach trudno dostepnych, na krawedziach, spawach.
Powierzchnie pokry¢ warstwag farby o grubosci min. 60 um.

5.2.2.2. Miedzywarstwa
Farba: epoksydowa z btyszczem zelaza;

Wykonaé¢ pedzlem wyprawki w miejscach trudno dostepnych, a nastepnie powierzchnie pokryc
warstwa farby o grubosci 140 um.

Malowanie matych elementdw:

Naktadajgc farbe pedzlem nie uzyska sie grubosci 140 pm za jednym pokryciem. Dla uzyskania
grubosci zaleca sie 3-4 krotne malowanie farbg rozcieficzong, nie wiecej niz 10% (lub zgodnie
z zaleceniami producenta farby).

5.2.2.3. Warstwa nawierzchniowa

Farba: poliuretanowa dwusktadnikowa;

Powierzchnie pokry¢ dwiema warstwami farby, kazda o grubosci 40 um.
taczna grubos¢ powtoki na elementach - nie mniej niz 280 um.

5.3. Malowanie scianki pali

Przez malowanie nalezy zabezpieczy¢ pale prowadzace dla pomostédw ptywajgcych (24 szt.) i pale
stanowigce oparcie dla pomostéw stalowych (3 szt.). Antykorozyjnie nalezy zabezpieczy¢ zewnetrzng
powierzchnie pali na odcinku siegajgcym do rzednej -7,0 m (tj. do rzednej min. 1,0 m ponizej
gtebokosci dopuszczalnej dna: Haop = -6,00 mA).

Zabezpieczenie antykorozyjne pali projektuje sie przez pomalowanie wedtug ponizszego zestawu
epoksydowo-poliuretanowego (lub o podobnych, niegorszych wtasciwosciach):

e Epoksydowa farba gruntujgca (1 powtoka grubosé 40 um);

SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
Budowa pomostéw ptywajqcych dla Komisariatu Policji Gdarisk Srédmiescie przy Nabrzezu XVill rzeki Mottawy
58



Specyfikacje Techniczne ST-01.03 Zabezpieczenia antykorozyjne

e Epoksydowa farba gruntujgca uniwersalna tiksotropowa (1 powtoka grubosé¢ 100 um);
e Emalia poliuretanowa (2-powtokowa po 50 um kazda).

Przed malowaniem, pale nalezy oczysci¢ przez piaskowanie lub Srutowanie. Wymagany jest drugi
stopien czystosci konstrukcji, co najmniej Sa 2 % wg PN-ISO 8501-1.

Malowanie nalezy wykona¢ wytgcznie na powierzchniach suchych i czystych o temperaturze powyzej
+5°C i wilgotnosci wzglednej ponizej 80%.

6. Kontrola jakosci

Ogdlne zasady kontroli jakosci wykonania robdét podano w ST-00.00 ,Wymagania ogdlne"
(Rozdziat 6).

6.1. Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschniecia podtoza,

— sprawdzenie czystosci,

— sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie - nalezy wykonac przez ogledziny zewnetrzne,

— sprawdzenie wsigkliwosci - nalezy wykonac¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpic nie
wczesniej niz po 3 sekundach.

6.2. Roboty malarskie

6.2.1. Badania powifok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakorczeniu ich wykonania,
nie wczesniej niz po 14 dniach. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie
nizszej od +5°C, przy wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

6.2.2. Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego;

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem;
— sprawdzenie grubosci powtoki mineralnej;

— sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz
przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé¢ za wykonane prawidtowo.
Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé wykonane powtoki czesciowo
lub catkowicie i wykonaé powtdrnie.

Uwaga:

1. Dla danej powierzchni nalezy stosowac¢ elementy systemu malarskiego jednego producenta.
Nie dopuszcza sie wykonywania kolejnych warstw malarskich preparatami rdzinych
producentéw.
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2. Nalezy stosowaé sie do zalecen producenta systemu malarskiego dotyczacych m.in.
transportu, przechowywania, przygotowania podfoza, wykonania powtoki (warunkéw
atmosferycznych, czasu, technologii naktadania), pielegnacji oraz odbioru jezeli sg one
bardziej restrykcyjne niz zapisy niniejszej Specyfikacji.

7. Obmiar robét
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST-00.00. ,,Wymagania ogdélne" (Rozdziat 8).

Jednostka obmiarowa robédt jest [m?] powierzchni zamalowanej w przypadku pali stalowych oraz [kg]
(odniesienie do masy wbudowanej stali) w przypadku stali profilowej pomostéw komunikacyjnych
wraz z przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzagdkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robét okresla sie na
podstawie projektu, z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych
w naturze.

8. Odbidr robét

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST-00.00. ,Wymagania ogdlne" (Rozdziat 9).

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1. Odbidr podtoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podftoza materialy, powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub s$wiadectwach dopuszczenia do stosowania
w budownictwie. Podtoze powinno byé przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5. Jezeli

odbidr podfoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed
gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbidr robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego powitok malarskich, polegajagce na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdéw, pecherzy, odstajgcych ptatéw powtoki,
widocznych okiem $laddw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do
powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie i zmywanie polegajgce na lekkim, kilkakrot-
nym potarciu jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego
koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza, polegajgce na prébie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie grubosci powtoki malarskiej.
Wyniki odbioréw materiatéw i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do Dziennika Budowy.
9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczagce podstawy ptatnosci podano w ST-00.00 , Wymagania 0Ogdlne”
(Rozdziat 10).
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9.1. Ptatnosc

Ptaci sie za ustalong iloé¢ [m?] powierzchni zamalowanej lub [kg] pomalowanej stali wraz
z przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzagdkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robét okresla sie na
podstawie Projektu, z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych
w naturze. Wykonawca winien ujgé, w cenach jednostkowych wyrobdw i elementéw stalowych,
zabezpieczenie antykorozyjne w zakresie cynkowania i malowania.

10. Przepisy zwigzane

PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkilowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodpome.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru zabezpieczenia antykorozyjnego, przy realizacji zadania pn.: ,Budowa pomostéw
ptywajacych dla Komisariatu Policji Gdarisk Srédmiescie przy Nabrzezu XVIII rzeki Mottawy”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robdt malarskich i zabezpieczen antykorozyjnych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektows,
ST i poleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST-00.00. ,,Wymagania ogdlne".
2. Materiaty
2.1. Wymagania ogodlne dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00.00
,Wymagania ogdélne" (Rozdziat 2).

2.2. Rodzaje materiatow

e Rozcienczalniki — rozcienczalniki nalezy stosowac zgodnie z zaleceniami producentéw farb,
przygotowane fabrycznie;

e Farba epoksydowa — do gruntowania, moze by¢ pigmentowana btyszczem zelaza;

e Farba poliuretanowa;

e Zestaw epoksydowo poliuretanowy;

e Farba gruntujaca;

e Farba gruntujgca tiksotropowsa;

e Emulsja asfaltowa.

3. Sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00.00. ,, Wymagania ogdlne" (Rozdziat 3).
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4, Transport

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne" (Rozdziat 4). Farby
pakowane (wymienione w punkcie 2) nalezy transportowac¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot
Ogdlne zasady wykonania robot podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne" (Rozdziat 5).
5.1. Zabezpieczenie antykorozyjne stalowych elementéw konstrukcyjnych

Wszystkie stalowe elementy konstrukcyjne i wyposazenia wystajgce ponad beton nalezy
zabezpieczy¢ antykorozyjne przez ocynkowanie ogniowe i malowanie, a pale stalowe tylko poprzez
malowanie zgodnie z opisem w projekcie. Wyjatek stanowia:

- knagi aluminiowe — nie wymagajg stosowania dodatkowego zabezpieczenia antykorozyjnego,
- trapy zejsciowe — zabezpieczy¢ wytgcznie przez ocynkowanie,

- postumenty — wykonac z aluminium i pomalowac proszkowo;

5.1.1. Cynkowanie ogniowe + malowanie powtok cynkowych

Wykonawca powinien udokumentowacd proces zabezpieczenia sktadajacy sie z:

e Przygotowania konstrukcji do cynkowania ogniowego

Elementy stalowe objete projektem sg wykonane z rur, pretow, ptaskownikow i ksztattownikow.
Przed cynkowaniem Wykonawca sprawdzi i udokumentuje jakos$¢ spawdw i przygotowanie
konstrukcji do tej metody zabezpieczania. Konstrukcja przygotowana zostaje wedtug normy PN-EN
ISO 14713 ,Powtoki cynkowe i aluminiowe. Wytyczne”.

e Przygotowania powierzchni elementéw do cynkowania

Przygotowanie powierzchni sktada sie z nastepujacych etapdéw:

a) Oczyszczenie strumieniowo-sScierne do stopnia Sa.2

b) Kapiel odttuszczajaca

c) Kapiel trawigca z kwaséw mineralnych

d) Kapiel przygotowawcza

e) Osuszenie powierzchni

f) Kapiel wtasciwa — cynkowanie

Elementy zanurzane sg w kapieli roztopionego cynku. Temperatura kagpieli 440 + 460°C.
e Sprawdzenia jakosci powtoki cynkowe;j

Jakos¢ powtoki ma odpowiadaé wymaganiom normy PN-EN ISO 1461 ,Cynkowanie na gorgco
(ogniowo) powtoki na gotowych wyrobach z zelaza i stali — Wymagania techniczne i metody badania”.

Badanie grubosci powtoki Wykonawca przeprowadzi metodg elektromagnetyczng lub magnetyczna.
Srednia grubo$¢ powtoki powinna by¢ réwna lub wieksza niz wartosci $redniej grubosci podane
w tabeli:
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Wyrdéb i jego grubosc

Miejscowa grubos¢
powtoki (minimalna) [um]

Srednia grubos¢
powtoki (minimalna) [um]

Stal > 6 mm 70 85
Stal>3mmdo< 6 mm 55 70
Stal 21,5 mm do < 3 mm 45 55

*  Wyglad powtoki

Ocena powtoki przy zastosowaniu normalnie skorygowanego widzenia, powinna by¢ wolna
od guzkdw, pecherzy (to jest powierzchni bez statego metalu pod nimi), szorstkosci i ostrych punktéw
oraz niepokrytych obszaréw.

Wykonawca przed montazem elementéw stalowych przedtozy Inzynierowi, dla zabezpieczonych
elementéw, Swiadectwo Jakosci badz Deklaracje Zgodnosci z normg PN-EN ISO 1461 wystawione
przez cynkownie. Elementy ocynkowane ogniowo zostang przewiezione na plac budowy, gdzie beda
zamontowane.

5.1.2. Malowanie ocynkowanych ogniowo elementow
5.1.2.1. Przygotowanie ocynkowanej powierzchni

Na powierzchni nie moze by¢ kurzu, ttuszczu i soli. Mato zattuszczone powierzchnie nalezy odttuscié
rozpuszczalnikiem, np. ksylenem. Mocno zattuszczone elementy nalezy umyé woda z dodatkiem
detergentu i sptukaé wodg. Odttuszczenie sprawdzi¢ wg normy PN-70/H-97052.

Powierzchnie ocynku lekko omies¢ scierniwem w celu uzyskania dobrej przyczepnosci powtoki
malarskiej. Dopuszcza sie, zamiast omiecenia $cierniwem, przeszlifowanie papierem S$ciernym
powierzchni matych elementéw (taczniki, ksztattki).

5.1.2.2. Warstwa gruntujaca

Farba: epoksydowa do gruntowania, moze by¢ pigmentowana btyszczem Zzelaza.
5.1.2.3. Miedzywarstwa

Farba: epoksydowa, np. z btyszczem zelaza; Grubos¢ warstwy min. 80 um.
5.1.2.4. Warstwa nawierzchniowa

Farba: poliuretanowa; Grubos¢ warstwy 50 um.

5.1.2.5. Grubos$¢ powtoki malarskiej na powtfoce cynku ogniowego (grubos¢ wedtug tabeli, punkt
5.1.1.) nie moze byé mniejsza niz 180 pum.

Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu karty techniczne farb proponowanych do zastosowania,
spetniajgcych wyzej wymienione warunki.

5.2.  Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw wyposazenia powtokami malarskimi

Ponizsza technologia ma zastosowanie do wszystkich elementéw zabezpieczanych przed montazem

i po montazu. Elementy, w miare mozliwosci, nalezy zabezpiecza¢ na wytwdrni, a miejsca stykow
na budowie.

Wszystkie elementy stalowe wystajgce ponad beton i stalowe elementy wyposazenia zabezpieczyc
antykorozyjnie przez pomalowane wedtug zasad jak nizej:
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5.2.1. Przygotowanie powierzchni

1. Krawedzie elementéw stalowych nie mogg by¢ ostre. Niedopuszczalne jest pozostawienie
odpryskdw spawalniczych. Spawy muszg by¢ zamkniete.

2. Mycie - powierzchnia, na ktérej widac ,,gotym okiem” zabrudzenia, musi zosta¢ umyta wodg pod
wysokim cisnieniem, z dodatkiem srodka odttuszczajgcego, a nastepnie sptukana czystg woda.
Poprzez umycie usuniete zostang zanieczyszczenia olejowe i jonowe.

3. Czyszczenie metodg strumieniowo-scierng

Cata powierzchnia musi by¢é oczyszczona metodg strumieniowo-$cierng, S$cierniwem
ostrokrawedziowym, do stopnia Sa 2 % wg ISO 8501-1:1996. Chropowatos¢ powierzchni, mierzona
komparatorem wg PN-ISO 8503-2, stopien posredni (G). Na powierzchni nie moze by¢ kurzu, ttuszczu
i soli. Stopien odpylenia nie wyzszy niz 3 wedtug PN-ISO 8502-3:1992, odttuszczenie sprawdzié
wedtug PN-70/H-97052.

5.2.2. Malowanie
5.2.2.1. Warstwa gruntujaca
Farba: epoksydowa do gruntowania z duzg zawartoscig Zn;

Nalezy wykonaé pedzlem wyprawki w miejscach trudno dostepnych, na krawedziach, spawach.
Powierzchnie pokry¢ warstwag farby o grubosci min. 60 um.

5.2.2.2. Miedzywarstwa
Farba: epoksydowa z btyszczem zelaza;

Wykonaé¢ pedzlem wyprawki w miejscach trudno dostepnych, a nastepnie powierzchnie pokryc
warstwa farby o grubosci 140 um.

Malowanie matych elementdw:

Naktadajgc farbe pedzlem nie uzyska sie grubosci 140 pm za jednym pokryciem. Dla uzyskania
grubosci zaleca sie 3-4 krotne malowanie farbg rozcieficzong, nie wiecej niz 10% (lub zgodnie
z zaleceniami producenta farby).

5.2.2.3. Warstwa nawierzchniowa

Farba: poliuretanowa dwusktadnikowa;

Powierzchnie pokry¢ dwiema warstwami farby, kazda o grubosci 40 um.
taczna grubos¢ powtoki na elementach - nie mniej niz 280 um.

5.3. Malowanie scianki pali

Przez malowanie nalezy zabezpieczy¢ pale prowadzace dla pomostédw ptywajgcych (24 szt.) i pale
stanowigce oparcie dla pomostéw stalowych (3 szt.). Antykorozyjnie nalezy zabezpieczy¢ zewnetrzng
powierzchnie pali na odcinku siegajgcym do rzednej -7,0 m (tj. do rzednej min. 1,0 m ponizej
gtebokosci dopuszczalnej dna: Haop = -6,00 mA).

Zabezpieczenie antykorozyjne pali projektuje sie przez pomalowanie wedtug ponizszego zestawu
epoksydowo-poliuretanowego (lub o podobnych, niegorszych wtasciwosciach):

e Epoksydowa farba gruntujgca (1 powtoka grubosé 40 um);
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e Epoksydowa farba gruntujgca uniwersalna tiksotropowa (1 powtoka grubosé¢ 100 um);
e Emalia poliuretanowa (2-powtokowa po 50 um kazda).

Przed malowaniem, pale nalezy oczysci¢ przez piaskowanie lub Srutowanie. Wymagany jest drugi
stopien czystosci konstrukcji, co najmniej Sa 2 % wg PN-ISO 8501-1.

Malowanie nalezy wykona¢ wytgcznie na powierzchniach suchych i czystych o temperaturze powyzej
+5°C i wilgotnosci wzglednej ponizej 80%.

6. Kontrola jakosci

Ogdlne zasady kontroli jakosci wykonania robdét podano w ST-00.00 ,Wymagania ogdlne"
(Rozdziat 6).

6.1. Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschniecia podtoza,

— sprawdzenie czystosci,

— sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie - nalezy wykonac przez ogledziny zewnetrzne,

— sprawdzenie wsigkliwosci - nalezy wykonac¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpic nie
wczesniej niz po 3 sekundach.

6.2. Roboty malarskie

6.2.1. Badania powifok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakorczeniu ich wykonania,
nie wczesniej niz po 14 dniach. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie
nizszej od +5°C, przy wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

6.2.2. Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego;

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem;
— sprawdzenie grubosci powtoki mineralnej;

— sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz
przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé¢ za wykonane prawidtowo.
Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé wykonane powtoki czesciowo
lub catkowicie i wykonaé powtdrnie.

Uwaga:

1. Dla danej powierzchni nalezy stosowac¢ elementy systemu malarskiego jednego producenta.
Nie dopuszcza sie wykonywania kolejnych warstw malarskich preparatami rdzinych
producentéw.
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2. Nalezy stosowaé sie do zalecen producenta systemu malarskiego dotyczacych m.in.
transportu, przechowywania, przygotowania podfoza, wykonania powtoki (warunkéw
atmosferycznych, czasu, technologii naktadania), pielegnacji oraz odbioru jezeli sg one
bardziej restrykcyjne niz zapisy niniejszej Specyfikacji.

7. Obmiar robét
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ST-00.00. ,,Wymagania ogdélne" (Rozdziat 8).

Jednostka obmiarowa robédt jest [m?] powierzchni zamalowanej w przypadku pali stalowych oraz [kg]
(odniesienie do masy wbudowanej stali) w przypadku stali profilowej pomostéw komunikacyjnych
wraz z przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzagdkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robét okresla sie na
podstawie projektu, z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych
w naturze.

8. Odbidr robét

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST-00.00. ,Wymagania ogdlne" (Rozdziat 9).

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1. Odbidr podtoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podftoza materialy, powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub s$wiadectwach dopuszczenia do stosowania
w budownictwie. Podtoze powinno byé przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5. Jezeli

odbidr podfoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed
gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbidr robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego powitok malarskich, polegajagce na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdéw, pecherzy, odstajgcych ptatéw powtoki,
widocznych okiem $laddw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do
powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie i zmywanie polegajgce na lekkim, kilkakrot-
nym potarciu jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego
koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza, polegajgce na prébie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie grubosci powtoki malarskiej.
Wyniki odbioréw materiatéw i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do Dziennika Budowy.
9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczagce podstawy ptatnosci podano w ST-00.00 , Wymagania 0Ogdlne”
(Rozdziat 10).
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9.1. Ptatnosc

Ptaci sie za ustalong iloé¢ [m?] powierzchni zamalowanej lub [kg] pomalowanej stali wraz
z przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzagdkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robét okresla sie na
podstawie Projektu, z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych
w naturze. Wykonawca winien ujgé, w cenach jednostkowych wyrobdw i elementéw stalowych,
zabezpieczenie antykorozyjne w zakresie cynkowania i malowania.

10. Przepisy zwigzane

PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkilowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodpome.
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